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Tvarsnittsdata - Dimensioneringsvarden i sakerhetsklass 1

Generellt Plattjocklek, nominell
Plattjocklek, vid berakning
Strackgrans
Massa
Egentyngd
Mellanupplag  Upplagsreaktion for |_ = 50 mm
Upplagsreaktion for |_= 100 mm
Smal flans Moment
tryckt Troghetsmoment
Bred flans Moment
tryckt Troghetsmoment

DIMENSIONERING
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tber

Iefd
Mgy

I efd

mm
mm
N/mm?
kg/m
kN/m?
kN/m
kN/m
kNm/m

10 e mm*/m

kNm/m

10 e mm*/m

0,50
0,417

250

4,92
0,05
9,93
13,04

1,12
15,6
1,14
12,8

Maximala spannvidder L m i sdkerhetsklass 1 och for upplagsbredd I, =2 50 mm

Tjock- Last-

Upplagsfall lek  riktning
mm 04 05
0,50 Inat 41 37
Utat 42 37
0,60 Inat 45 41
T Utat 47 44
0,65 Inat 47 43
Utat 50 46
0,70 Inat 48 45
Utat 51 48
0,50 Inat 42 37
Utat 42 37
0,60 Inat 50 45
0T Utoét 50 45
0,65 Inat 6,3 57
Utat 64 57
0,70 Inat 6,7 6,1
Utat 6,7 6,0
0,50 Inat 47 42
Utat 47 42
0,60 Inat 56 5,0
—_— Utat 56 5,0
L-L-t 065 Indt 59 55
Utat 6,1 56
0,70 Inat 6,1 57
Utat 6,3 58

Deformationen L/300 dimensionerande
Minimiinfastning: Andupplag, &ndéverlapp
Ovriga upplag

0,6
3.4
3.4
3.9
4,1
4,1
4,3
4,2
4,5
3.4
3.4
4,1
4,1
5,2
5,2
5,6
5,5
3,8
3,8
4,6
4,6
5,2
5,3
5,4
5,5

1 skruv i varje profilbotten

0,7
3,2
3,1
3,7
3,8
3.9
4,1
4,0
4,3
3,1
3,2
3,8
3,8
4,8
4,8
5,1
5,1
3,5
3,5
4,2
4,3
4,9
5,0
5,1
5,2

0,8
3,0
2,9
3,5
3,5
3,7
3,9
3,8
4.1
2,9
3,0
3,5
3,6
4,5
4,5
4,8
4,8
3,2
3,3
3,9
4,0
4,7
4,8
4,9
5,0

0,9
2,8
2,8
3,4
3,3
3,6
3,8
3,7
3,9
2,7
2,8
3,3
3,4
4,2
4,2
4,5
4,5
3,0
3,1
3,7
3,8
4,5
4,6
4,7
4,8

1,0
26
26
3,2
3,2
3,5
3,7
3,6
3,8
25
26
3,1
3,2
4,0
4,0
43
43
2,9
3,0
3,5
3,6
4.4
45
45
46

1 skruv i varannan profilbotten

1,1
2,5
2,5
3,0
3,0
3,3
3,5
3,5
3,7
2,4
2,5
3,0
3,0
3,8
3,8
4.1
4.1
2,7
2,8
3,3
3,4
42
43
44
45

1,2
2,4
2,4
28
28
3,2
3.4
3.4
3,6
2,3
2,4
2,8
28
3,6
3,7
3.9
3.9
2,6
2,7
3,2
3,3
4,0
4,1
4,3
4,3

0,60
0,509
250
5,90
0,07
14,31
18,68
1,62
19,8
1,65
16,5

1,3
2,3
2,3
2,8
2,8
3,2
3.3
3.3
3,5
2,2
2,3
2,7
2,8
3,5
3,5
3,7
3,7
2,5
2,6
3,0
3,1
3.9
4,0
4,1
4,2

v Fargsida

Vaggprofiler

Rek max langd 14 m

0,65

0,587

350
6,40
0,07

21,75
28,26

Vindlast = Formfaktor y  Karakteristiskt hastighetstryck q,  kN/m’

1,5
2,2
2,1
2,6
2,6
3,0
3,2
3,1
3,3
2,0
2,2
2,5
2,6
3,2
3,3
3,5
3,5
2,3
2,4
2,8
2,9
3,6
3,7
3,9
3,9

2,57
22,7
2,64
19,1

2,0
1,9
1,9
2,3
2,2
2,7
2,8
2,8
3,0
1,7
1,9
2,1
2,3
2,7
2,9
3,0
3,0
1,9
2,1
2,4
2,5
3,1
3,2
3,3
3,4

Tabell 1
0,70
0,636
350
6,89
0,08
25885
32,86
2,97
25,0
2,96
21,1
Tabell 2
2,5 3,0
1,7 1,5
1,7 1,5
2,0 1,8
2,0 1,8
2,5 2,3
2,5 2,3
2,6 2,5
2,7 2,5
1,5 1,4
1,7 1,5
1,9 1,7
2,0 1,8
2,4 2,2
2,5 2,3
2,6 2,4
2,7 2,5
1,7 1,5
1,9 1,7
2,1 1,9
2,3 2,1
2,7 2,4
2,9 2,6
2,9 2,6
3,0 2,8
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® FORKLARINGAR

Alla data ar baserade pa Boverkets Konstruktionsregler Dimensionerande lastfall:

BKR 97 och Tunnplatsnormen StBK-N5 med tillampning

av partialkoefficientmetoden, varvid vaggplat far Barformaga Qd=13+p -+ q,
hanforas till sakerhetsklass 1. Deformation Qn=025°p * q,
Anvandning av spannviddstabellerna: dar u = formfaktor for vindlast.

q, = vindlastens karakteristiska varde.
Spannviddstabellerna anger maximala spannvidder i

sakerhetsklass 1 for olika varden pa vindlasten, olika Foljande villkor skall vara uppfyllda:
upplagsfall och lastriktningar. Med lastriktning inat

avses vindtryck in mot vaggen och med lastriktning utat Falt M. <M,

avses vindsug ut fran vaggen. Innerstod M -R +I/8 <M,

(M_-R_*1/4)M, +0.64 - R/R,<1.16
Vindlastens ingangsvérde &r: R <R,
Andstod R, <R,ellerR /2
Vindlast = Formfaktor p « Karakteristiskt hastighetstryck q,
Deformation y <L/300

Plat pa yttervaggar dimensioneras for vindtryck och

vindsug med formfaktorer enligt bilaga A i Boverkets Dimensioneringsvarden for moment M, och stddreaktion

handbok Sné och Vindlast. | en randzon kring R, enligt tabell 1 géller i sékerhetsklass 1 med

byggnadens hérn skall den yttre vaggplaten dessutom partialkoefficient y =1.0. For sékerhetsklass 2 och 3

dimensioneras for ett lokalt vindsug med formfaktorn divideras vardena med 1.1 resp 1.2.

M =1,7 och randzonens bredd bestams enligt figur b i

bilaga A i Boverkets handbok Sno och Vindlast. Denna Vid andupplag &r dimensioneringsvardet R, samma

last skall inte kombineras med nagon annan last. som for innerstdd, om avstandet fran platande till
narmaste upplagsbalk ar stérre an 1,5 ¢ profilhdjden,

Det karakteristiska hastighetstrycket g, som funktion annars géller R /2.

av byggnadens hojd till nock h och terrangtyp bestams
enligt Boverkets handbok Sné och Vindlast.

Observera att partialkoefficienterna for vindlast

Y, = 1.3 med avseende pa barférmaga och y, =1.0
med avseende pa deformation ar medraknade

i spannviddtabellerna. Inom tonat omrade

ar deformationen L/300 for vanlig vindlast
dimensionerande.

For de fall spannviddstabellerna ej ar tillrackliga,
dimensioneras platen enligt féljande villkor.

For mer information kontakta oss
Forsaljning och teknisk support Tel. 040-607 14 00 Fax. 040-607 14 29
Ruukki Sverige AB www.ruukki.com/se
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